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SISTEMA DE OTIMIZAGCAO

Scanner 3D True Shape - Microtec Log Eye
e software de otimizacdo Maxicut. Realiza
medicao real de cada tora e avalia o melhor
esquema de corte simultaneamente.

TRANSPORTADOR

MESA POSICIONADORA AUTOMATICA
(MPG PLUS)

Realiza automaticamente o giro e também
o offset da tora em movimento buscando o
melhor aproveitamento conforme medicédo
prévia do Sistema de Otimizacdo (scanner).

CHIPPER CANTER

Realiza o faceamento das laterais da tora
conforme pré-determinado pelo software
de otimizacdo. As costaneiras sdo transfor-
madas em cavaco com tamanho controlado
em funcdo da velocidade de avanco e rota-
¢do do cabegote.

SERRA DE FITA QUADRUPLA

Realiza o corte das tabuas laterais da tora.
Equipamento com quatro serras posiciona-
das independentes. Equipamento para velo-
cidade de avanco até 150 m/min.

TRANSPORTADOR DE SAIDA (MSG)

Realiza a separacdo das tabuas laterais serra-
das da tora.
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MPG .
PLUS

DADOS TECNICOS

DIAMETRO DA TORA 120-500 mm
VELOCIDADE DE AVANCO 60-120 m/min
ABERTURA DE PASSAGEM 80-800 mm
POTENCIA TOTAL 84 kW
PESO DO EQUIPAMENTO 19500 kg

LINHA QUADRA 1500 o .
LINHA CANTER QUADRA 1500 @] Mendes




1 Mesa de entrada em aco hardox para
menor desgaste

) Rolos giradores em aco especial com
tratamento térmico para alta durabili-
dade

3 Servo cilindro hidraulico para controle
preciso do giro da tora

4 Controle por hidrdulica proporcional

5 Rolos centralizadores com movimen-
tacdo hidraulica

o) Deslocamento lateral do equipamen-
to (offset) acionado por servo cilindro
hidraulico para precisdo de posiciona-
mento

7 Mesa de correntes para apoio e tragao
da tora

8 Sensores de controle

0 Pressionadores acionados por cilin-
dros pneumaticos especiais com tripla
acdo para melhor performance em li-
nhas de producdo de alta velocidade
(60 a120 m/min)
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( : N I E Iz Realiza o primeiro faceamento, eliminando as costaneiras e auxiliando a Serra de Fita

no beneficiamento das toras. A velocidade do cabecote é controlada por inversor de
frequéncia em funcéo da velocidade de avango e tamanho do cavaco desejado, para
uso em biomassa caso necessario.

1 Central de lubrificacdo automética de dleo e graxa

p Deslocamento dos cabecotes sobre guias lineares e fuso de esferas

DADOS TECNICOS

3 Acionamento do deslocamento dos cabecotes por servomotor
DIAMETRO DO CABECOTE 1110 mm

SRS Y [ 4 Cabecotes de corte Andritz

PROFUNDIDADE DE CORTE mm

DIAMENTRO MAXIMO DAS 5 Protecdo do cabecote de corte em aco hardox com abertura pneumatica
TORAS

DIAMETRO SERRA DE ) )
FACEAMENTO o) Guias de apoio na entrada e saida para estabilizacdo no corte em aco

cromado

FECHAMENTO MINIMO 80 mm
ABERTURA MAXIMA 1000 mm

VELOCIDADE DE AVANCO 40-80 m/min

2x (110 -
150)

7 Velocidade do cabecote controlada por inversor de frequéncia em fun-
¢do da velocidade de avanco e tamanho do cavaco desejado

POTENCIA kW

PESO TOTAL COM MOTOR 12500 kg
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SERRA DE FITA
QUADRUPLA
1500

DADOS TECNICOS
DIAMETRO DA TORA 80-500 mm
ALTURA DO SEMI-BLOCO 50-300 mm

LARGURA DO SEMI-BLOCO 80-850 mm

VELOCIDADE DE AVANCO

MAXIMA 60-120 m/min
DIAMETRO DO VOLANTE 1500 mm
LARGURA DO VOLANTE 180 mm
LARGURA DA SERRA 203 (8") mm
ESPESSURA DA SERRA 1,47 mm
TENSIONAMENTO MAXIMO DA 180 N/mm2
SERRA

POTENCIA DO MOTOR 110 kW
PESO DO EQUIPAMENTO 50000 kg
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Deslocamento
independente
dos cabecotes
com guias line-
ares e fusos de
esferas aciona-
das por servo-
motores

Guia de pres-
sao com ma-
terial especial
para alta es-
tabilidade do
corte

Protecao inter-

na para a serra
para maior se-
guranca

Arrefecimento
e limpeza auto-
matico das ser-
ras e dosvalores

Volante de fer-
ro fundido no-
dular de alta
resisténcia




o) Tensionamento hidraulico da
serra e inclinagdo do volante
superior para alinhamento
da serra por motor elétrico

7 Mesa de alimentacdo com
tecnologia de servomotores
permitidos posicionamentos
independentes e precisos,
sem mecanismo de biela de
amarracdo, mecanica redu-
zindo manutencédo por des-
gaste e permitindo operar
com ou sem offset

8 Sistema suave de abertura
dos cabecotes interligados
com sistema de seguranca
de acordo com a NR12

Posicdo da maquina em operacao. Posicao da maquina em troca de serra ou manutencao.
(assoalho e mesa pantografica sdo eletricamente recolhi- (assoalho e mesa pantogréfica sdo eletricamente po-
® Pressionar simples ou duplo das para liberar espaco para fechamento dos cabegotes sicionados para o acesso do operador ao interior da
para melhorar a estabilidade e escoamento da serragem). maquina).

durante o corte, acionados

por cilindros pneumaticos es- ~
peciais com tripla agdo para MESA DE AL'MENTAGAO
melhorar performance em
linhas de producéo de alta ve-
locidade (60 a 120 m/min) +  Permite deslocamento lateral (offset) da tora ou semi-blo-

co em relacdo a linha de centro (corrente de avanco).

«  Possibilita melhor aproveitamento da tora ou semi-bloco.

10 Assoalho com mesa panto-
grafica no equipamento para
acesso do operador na troca
de serras e manutencao

«  Posicionamento com servomotores e fusos de esferas
independentes possibilitando posicionar com precisao.

«  Controle de forga e posicao dos rolos utilizando tecnologia
de servomotores.
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TRANSPORTADOR
DE SAIDA (MSG)

Realiza a separacdo das tabuas laterais ser- Estrutura tubular reforgcada
radas da tora. para maior rigidez

Possui sistema inteligente de separacdo que
permite flexibilidade para destinar tdbuas
prontas, tdbuas com esmoado ou descartes
para a devida linha de processo.

Pressionadores superio-
res acionados por cilindros
pneumaticos especiais com
tripla acdo para melhor per-
formance em linhas de pro-
ducao de alta velocidade
(até 150 m/min)

Pressionadores laterais
também acionados por ci-
lindros pneumaticos espe-
ciais com tripla acdo para
permitir trés posicoes pré-
-definidas para compensa-
¢do de corte assimétrico

Sensores para controle do
sistema

LINHA QUADRA 1500
LINHA CANTER QUADRA 1500




SKEWING

Realiza automaticamente a inclina-
¢ao horizontal (skewing) do semi-blo-
co para buscar o melhor aproveita-
mento conforme medigdo prévia do
sistema de otimizagao (scanner).

O equipamento é composto por trés
modulos de rolos pressionadores la-
terais independentes necessarios
para executar a funcdo do skewing.
Estes modulos deslocam-se sobre
guias lineares e o movimento lateral
é acionado por mecanismo de servo-
motor e fuso de esferas para maxima
precisdo do posicionamento.

O equipamento possui sensores laser
de precisao para controle do aciona-
mento dos rolos pressionadores, ga-
rantindo total estabilidade da peca
durante o corte.
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Os cabegotes da Andritz iggesund tools’ maxi- w .
mizam e aumentam a qualidade e valor agrega- "l-‘
=

do do cavaco produzido. O cabecote NG é um @

disco sélido escalonado com 3 degraus e angu- @ i 1
los de corte otimizados e distribuicdo de peso.
Devido a alta inércia do cabecote NG é possivel
obter melhor performance mesmo em cortes
profundos e pegas muito cénicas, sem perder
a qualidade do cavaco produzido. O cabegote
NG utiliza uma Unica faca e a mesma é monta-
da através de um sistema compacto de fixagdo
em todas as posi¢des do disco. O cabegote NG
oferece altissima precisdo de montagem das
facas com alta durabilidade e facilidade na tro-
ca rapida da ferramenta. - Devido a tecnologia
patenteada "Andritz Turnknife Systems 11" de-

senvolvida especificamente para o segmento 1 L . . .
de serrarias. ; Significativa vida atil

CABECOTE |
DE CORTE o *
ANDRITZ ' Y o=

Alta qualidade do cavaco

A qualidade do cavaco produzido em uma serraria é ge-
ralmente muito mais importante do que se imagina em
seu processo produtivo. O sistema “Turnknife” aumenta
a receita da serraria, enquanto os cabegotes Andritz /g-
gesund Tools produzem cavacos de tamanho uniforme
limitando a alimentagdo das toras. Quanto mais cavacos
produzidos dentro dos padrdes, mais a serraria ganha.

O sistema reversivel “"Turnknife System 111" é montado na
superficie do cabecote, qual proporciona o trabalho mui-
to mais facil. Esse sistema tem o dobro da vida util das
facas comparadas com sistema convencional. Portanto o
tempo de uso entre cada troca é também o dobro. Cada
faca possui 4 faces afiadas que podem ser utilizadas an-
tes de ser substituida. Quando uma face da faca fica sem
fio, basta girar a mesma no magazine. Quando ambas
as faces estdo desgastadas, a faca é montada no outro
cabecote do lado oposto (exceto Slabber). Com quatro
faces por faca vocé tem um nivel de utilizagdo da ferra-
menta incomparavel. Quando as quatro faces estiverem
desgastadas, basta substituir a faca.
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